SINTARCON

Regulacion electronica

Todos nuestros equipos incorporan una regulacién electrénica de ultima generacién, que
vela por la seguridad de la cadena de frio, el medioambiente y el equipo frigorifico.

Caracteristicas / Controlador

XM670K XW270K XH240K XWG6OLH

1IC121CX

Control de temperatura de cdmara

Control digital de temp. de evaporacién

Control de la humedad relativa de la
camara

Ciclo de enfriamiento rapido por tiempo
y temperatura

Ciclo de desescarche por tiempo
y temperatura

Control de parada con recogida de gas
(pump-down)

Modo de funcionamiento nocturno
de ahorro de energia

Programacion horaria con reloj interno

Control digital de temperatura
de condensacion

Control proporcional de condensacion
con consigna flotante

Contacto de apertura de puerta

Registro de temperatura maximay minima

Menu de acceso rapido de mantenimiento

Funciones adicionales disponibles:
- Luz de camara
- Alarma externa
- Control de resistencias de estufaje

- Calefaccion de seguridad

Sincronizacion entre unidades

Conexién Modbus RS485

Conexién Modbus TTL
(conector X3485 opcional)

Control temperatura de retorno glicol/agua

Control temperatura/presion de
condensacion

Control temperatura de impulsién con

activacion de resistencia de proteccién anti-

hielo (solo modelos HFC) y/o parada
de compresor.

Modo de ahorro de energia activado por
entrada digital (sin reloj interno)

Control de grupo hidraulico (solo 1bomba)
con funcionalidades:

- Detector de caudal

- Fallo de bomba

XM670K
De serie / opcional* en equipos

» CV-NPD/CR-NPD/DM*/CC/CWF/SF/SH/DF*/DH*

OiNTARG oy

XW270K

De serie en equipos:
» CR-ND/CV-NN/CR-NN

XH240K

De serie en equipos:
» HSF/VSF/VSH

XW60LH

De serie en equipos:
» CV-LD/CP-ND

De serie en equipos:

> WF

IC121CX

Control de ventilador de condensaciéon
con funcionalidades:

- Salida analdgica para la velocidad
del ventilador

- Fallo de ventilador

Caracteristicas completas de los controladores electrénicos disponibles en: www.intarcon.com

Autodiagnéstico

La nueva electrénica XM670K incorpora avanzados algoritmos de autodiagndstico para
deteccién funcionamientos anémalos, como acumulacion de hielo en el evaporador, o falta
de gas. Detecta a su vez el mal funcionamiento de componentes (resistencias de desescarche,
ventiladores o compresor) o fallos de sondas, en prevision de una potencial rotura de la

cadena de frio.
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