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?

Siempre seguimos adelante

❑ Introducción

Medio lleno

Medio vacío

Al 50%
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❑ Introducción

Fuente: Danfoss Refrigerant options now and in the future actualizado en Noviembre 22
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❑ Introducción

Nunca se termina de aprender!!!
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❑ Guía de Refrigerantes A2L
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❑ Guía de Refrigerantes A2L
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❑ Guía Análisis de riesgos en II FF con 
refrigerantes inflamables
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❑ Guía Análisis de riesgos en II FF con 
refrigerantes inflamables

Ejemplo de análisis de riesgo para una cámara frigorífica
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Pasos a seguir:

• Comprobar la carga máxima que requiere el sistema con A2L

• Fraccionar el circuito a otros menores para reducir la carga máxima por 

circuito

Fuente: AEFYT. Guía Análisis de riesgos para refrigerantes inflamables
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Pasos a seguir:

• Estudiar las Fugas:

• Estanqueidad del circuito frigorífico. Todo soldado o juntas de presión (evitar las roscas).

• Detección de fugas.

• Los puntos de fugas posibles en espacios grandes, abiertos, ventilados, etc.

• Evitar exceder las concentraciones limites de gas en recintos cerrados con 

válvulas que cortan el paso de refrigerante por la entrada (solenoide) y salida 

(retención).  

• Elementos de regulación y control fuera de los servicios (cámaras, muebles, etc.)

Solenoide de líquido, válvula de expansión y retención de salida

• Detectores de gas fijos en servicios susceptibles de alcanzar concentraciones 

peligrosas.

• Detectores de gas en puntos probables de fugas (salas de máquinas, conjuntos de válvulas, etc.).

• Temperaturas de desescarche bajas (gas caliente, evitar resistencias de desescarche).

• Ver como se comportan cada uno de los elementos de la instalación con el 

nuevo refrigerante en relación con sus propiedades físicas, químicas (aceites, 

juntas tóricas, etc.) y termodinámicas (Retrofit de II FF CoolSelector2).
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Tuberías

Solenoide de entrada de liquido

Válvula de expansión para el A2L

Válvula de retención de salida

Todo con conexiones de soldar y fuera del servicio 
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Desescarche (pág. 61 y 62 Guía A2L)
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Una posible fuente de ignición podría ser los 

desescarches eléctricos

Se pueden utilizar otros métodos, como desescarche por gas caliente o por glicol caliente

En gases de clase A2L como por ejemplo el R-455A, 

el punto de autoignición es aproximadamente de 

473ºC,por lo que las resistencias no deberán 

superar la temperatura periférica de 373ºC.

Resistencias con una potencia específica por debajo 

de dicho límite, por ejemplo de 0,8 W/cm2 para el 

caso comentado. Con este valor siempre se estará 

100ºC por debajo de la temperatura de 

autoignición.

El desescarche por gas caliente 

es una buena solución siempre que el sistema lo 

permita. Habrá que tener en cuenta las 

características de las mezclas que presenten 

deslizamiento.
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❑ Aplicación sobre Retrofit de sistemas de refrigeración

Coolselector® 2

https://www.danfoss.co

m/es-es/service-and-

support/downloads/dcs/

coolselector-2/#tab-

overview

Retrofit tool
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CoolSelector2. Datos de partida
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Refrigerante de la instalación a 

reconvertir

Refrigerante de sustitución

Aplicación
Media Temperatura

Baja temperatura

Personalizado

Evaporación
Temperatura de punto de rocío

Recalentamiento útil

Condensación
Temperatura de punto de rocío

Subenfriamiento
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Resultados en:
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Compresor
Capacidad de refrigeración

Capacidad de calefacción

Potencia del compresor

Temperatura descarga

Condensador
Capacidad de calefacción

Dt medio condensador

Evaporador
Capacidad de refrigeración

Dt medio evaporador

Tubería de aspiración
Tamaño de tubería

Válvulas en aspiración

Tubería de descarga
Tamaño de tubería

Válvulas en descarga

Tubería de líquido
Tamaño de tubería

Válvulas en líquido

Válvula de expansión termostática

• Recalentamiento

• Orificio
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Mensajes en componentes y su significado
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Mensajes en componentes y su significado
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Mensajes en componentes y su significado

V. Exp. Termostática, V. solenoide, Línea de líquido

Puede ser necesario cambiar la 

Válvula de Expansión Termostática 

además del orificio.
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Mensajes en componentes y su significado
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Líneas y V. en aspiración y descarga, compresor, evaporador y condensador
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