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COMPRESORES LISTOS PARA A2L - INDICE

/| AGENDA
e Compresores para A2L

® Unidades condensadores
e Software de seleccion

e Comparativas de rendimientos

e Guias de uso para A2L



PRODUCTOS BITZER PREPARADOS PARA A2L

/ Productos preparados para refrigerantes A2L
® Todos los compresores modelos ECOLINE - Scroll
e Unidades condensadores LHE, ECOLITE.

e Compresores de tornillo HS, CSH, CSW ... .I " -

e Evaporadores y condensadores multitubulares
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ORBIT Boreal

BITZER SCROLLS
Compresores hermeéticos : PED Directiva Equipamientos a Presion
Rottenburg, . ' Syracuse,
Made in USA
& Germany 2024

Made in Germany
ORBIT
GSD6 //
ES7 Series GSDS8 GSD8-W
ESH // ELH
ORBIT FIT ORBIT+
GEDG6 // GSUG6 //
A1 only GEDS GSU8
R134a,
RAOAA A1 (R410A) & A2L (R454B, R452B, R32)
R22, R407C



COMPRESORES A PISTON PREPARADOS PARA A2L

Comprobar :
Envelope de trabajo
Aceite

Temperaturas
(descarga)

Compresores semiherméticos ECOLINE preparados
desde 2013 para trabajar con los nuevos refrigerantes

Rango ECOLINE

300 m3/h |
200 m3/h | ‘ll\
100 m3/h | ||III|\
0m3/h "”IIII
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Displacement Tandem

Displacement
m3/h @ 50Hz

m3/h @ 50Hz




UNIDADES CONDENSADORAS PREPARADAS PARA A2L

ECOLITE Condensadas Condensadas
por aire por agua
3
I/ 11.3 .. 32.5 m¥h I 4.1 .. 126.8 m¥h /I'4.1..151.6 m*h
a 1,450 rpm
a 1,450 rpm a 1,450 rpm
Declaracion de analisis de riesgos por TUV Nord
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COMPRESORES DE TORNILLO PREPARADOS PARA A2L

s

. INTELLIGENT

PRODUCTS
Semihermeticos
compactos CS

[/ 137 .. 2,000 m3*h a
50 Hz

/1 1,170 .. 2,000 m3/h
a 50 Hz con Mddulo

1Q

INTELLIGENT
PRODUCTS

Semihermeticos
compactos CSV

Con variador de
frecuencia integrado

// 110 .. 1,206 m3/h
basado en velocidad

variable

INTELLIGENT
PRODUCTS

Semihermeticos HS

// 84 ..1,015 m3h a 50 Hz

// 700 ..1,015 m3/h a 50Hz
con Maédulo 1Q
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EQUIPOS DE PROTECCION PREPARADOS PARA A2L

/ Relés testados para A2L
e Modulo de proteccion segun IEC 60079-15

e |Q MODULES, SE-.. equipos, CSV variadores

/ Equipos de relés BITZER Electronic no pueden combustionar una atmosfera de

R32 - A2L

/ Los equipos de proteccion pueden estar en la caja de conexiones para A2L

10



UNIDADES CONDENSADORES LH.E A2L

/| Compresor ECOLINE
e Equipo de proteccion puede estar en la caja de conexiones

para A2L

/ Ventiladores EBM
/ Equipos de presion clasificados para luidos Grupo 1 de P:D
i =

e (Condensador
Cubierta certificada para inflamablilidad

idad

e Recipiente de liquido - BITZER

= Etiqueta de grupo tipo 1+2
= Cubierta certificada para inflamab

e Tuberias - manufacturadas por BITZER
= Control interno suficiente para certificar
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BITZER ECOLITE LHL.E A2L certificado — proceso de pedido

/| Pedido de certificado A2L de fabrica (controlador activado)

/| Cada ECOLITE recibe un codigo PIN individual

Actualizacion en
instalacion

__Siguiente _ _

A1 version de fabrica A2L version de
fabrica

Nota: la ECOLITE 2.0 esta siempre certificada para refrigerantes A2L (hardware). Los distintos =_=; E EE= =
refrigerantes A2L estan almacenados en el controlador pero con una contrasefia (= certificado A2l) | E =mEa
ASOCIACION DE FABRICANTES

ANDALUCES DE REFRIGERACION
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Desbloquear controlador ECOLITE para aplicaciones A2L

(en la instalacion)

/| Pedido de certificado A2L cuando la ECOLITE ya esta en la instalacion para

poder trabajar con refrigerantes A2L

Se necesita
refrigerante A2L

13

Se recibe

Contacto
via e-mail

Pedido del
certificado

Desbloquear por el

instalador

VEEEELLLLLLE S

R-1234yf

R-

1234ze(E

R-454C

R-455A

A2L 1

) A2L 2

—

A2L

—

A2L

ASOCIACION DE FABRICANTES
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PRODUCTOS BITZER PREPARADOS PARA A2L.

DONDE ENCONTRARLOS!!

. BITZER Software v6.18.0 rev2811

Programa Pistones Tornillos Scroll Condensadores  Extra

1 ' [1] BITZER Software v6.18.0 rev2811
Proyecto Mode Opciones  Ventana

Pistones DH S m &

Espana ~ | Espafiol

Semi-herméticos

Compresores de Pistones Semi-herméticos

Modo Refrigeracién y Aire acon

Refrigerante

Temperatura de referencia
Tipo de compresor
Serie

Version del motor

L A

& 5
Sistemas de CO2

Seleccidn del compresor

DocumEI O Potencia frigorifica

Sl ® Modelo de compresar I

Punto de funcionamiento

Temp. de evaporacion

P1gaze

Temp. de condensacién il
R1270

Condicicnes de funcionamiento

Liquido subenfriado (de: ~ | (0

Temperatura de gas asp v | |20

[] Recalentamiento (il

Tomillos
Semi-herméticos

Modo de funcionamiento
Regulacidn de capacidad
@ sin

O Variador de

14

Mostrar Informacién general

Resutado Limtes Datos técnicos

@«

X

(O}

B0
PP

Dimensiones Informacion Documentacién Formaciones

ASOCIACION DE FABRICANTES
ANDALUCES DE REFRIGERACION



PRODUCTOS BITZER PREPARADOS PARA A2L.
DONDE ENCONTRARLOS!!

Todos los (nuevos) refrigerantes no pueden estar en el programa de seleccion!

No dudes en consultar el fabricante!

15

Compressor Special Calculation

T

Syctem type
Refrigerant

Operating conditions

Lingle ctage
RAT1A*

Evaporating tempersture

Uzeful Suction gas superneat
Non uzefu sperhedt
Swpermeat In IHX

Ton supernest

{ Dew Poirt Temperatre |

100K
oK
00K

-0 °C

100K

1.3 bana)

Subcooing after condenser
Subcooing by IHX
External zubcooing

Totl swbcooing

[ Dew Poirt Temperature |

00K
00K
COK

450°C

CO K

7.6 bana)

&£2.7 °C

Fower ZuDpy

S0 =z J (&00V)

Procuct celection

1x 4FE-28Y

Cooling capacity
Power input

Refrgerart mazzfiow (HF)
Condenzer capacky
COP (oooling)

Oizcharpe emperature wio 3dolonal Cooling

204 ¥W
8.4 kW
213A |/ S2A
605,11 kg/h
2881 xwW
244

67 °C
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Comparacion correcta con R455A / R454C respecto de

R404A /| R449A

« Compresor: 4GE-23Y
Calculos basados en el punto de temperature de rocio

« Temperatura de gas aspirado: 20 °C

tc salida <
MT LT
R404A R449A R455A R454C | R404A R449A R455A R454C
t?(":” -10 -10 -10 -10 -35 -35 -35 -35
tc .
o 40 40 40 40 40 40 40 40

ltr::(t: 39,7 355 30,0 33,2 | 39,7 355 30,0 33,2
Qoin 53 46 437 407 | 154 13,1

kW
Ccop 2,58 2,77 2,76 2,75 1,49 1,50 1,50 1,48

11,8 10,9

La comparacion no hace justicia

16

Condensador

<4— tc entrada
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Comparacion correcta con R455A / R454C respecto de
R404A / R449A

Ejemplo: LHL5E - 4DES-5Y

ECOLITE

Calculos basados en punto de temperature media

« Temperatura de gas aspirado: 20 °C
i

« Subenfriamiento: 1K

I .
I '-
-— —

to // tambin °C 32 25 15 5

R404A // R449A  R404A // R449A  R404A // R449A

R404A // R449A
R455A // R454C  R455A // R454C

-10 R455A // R454C  R455A // R454C

R404A // R449A  R404A // R449A

R404A // R449A  R404A // R449A
R455A // R454C  R455A // R454C

e R455A // R454C  R455A // R454C

Nota: Lista de rendimientos basadas en calculos y datos medidos. Bajo las peores condiciones dadas, pueden dar valores diferentes

desdetolerancias comunes

ASOCIACION DE FABRICANTES
ANDALUCES DE REFRIGERACION
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Temperatura gas aspirado: 20°C

Comparacion de Potencia Frigorifica (temperatura media)

'R455A | R454C respecto de R404A / R449A

il £
__;%
e

Tevaporacion media=-35°C
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Comparacion de COP (temperatura media) R455A /

R454C respecto de R404A / R449A

Temperatura de gas de
aspirado : 20°C

Tevaporacion media =

SEPR
threshold
values!

b

-35°C
3,00 -
Basado en calculos y
2,50 249 5 a1 mediciones
§ 2,22 2,23
2,00 - § - 1,\% 181 1,84 1.9 1,83
\ ’ 158
il § § 161 o 148 1,50 \‘,}t
o 150 %\ § % 1,39 1,31 128 1,30 \::\
o M . . .
N \ \\ N
0,50 - Q\§ § §
oo ML . . .
' Tamb = 5°C Tamb = 15°C Tamb = 25°C Tamb = 32°C
= R404A « R449A OR455A u R454C
19



Basado en calculos y

Tevaporacion media =
mediciones

Temperatura gas
-10°C

aspirado: 20°C

19,0

19,7

W

16,8

<

14,

16,9

11,5

o
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12,9
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Comparacion de Capacidad Frigorifica (temperatura
~_media) R455A / R454C respecto de R404A / R449A

o o o (=]
o

n 0

e A Ut Aoedes Buijoo)

Tamb =32°C

Tamb =25°C

Tamb =15°C

Tamb = 5°C

m R454C

OR455A

“R449A

mR404A

e
_=§$

— 3
=E?m
_________““ mW

a3
=Esm
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Comparacion de COP (temperatura media) R455A /
. R454C respecto de R404A / R449A

Suction gas temperature:

20°C
tom=-10°C
"0 Based on calculations and
450 1 4,30 “:\ig measurements
4,00 § 267 3,93
3,50 - %& 326 334
3,00 ' § , %% 203 o = g\: 2,89 i
, % % 252 2,6% 247 % 2,72 values'
o 250 - § \ §§ 2,35 NN
8 2,00 - Q\% & % \\%
1,00 - N N N N
oo | 1 . \ .
0,00 - § % § ‘ §\Q
Tamb = 5°C Tamb = 15°C Tamb = 25°C Tamb = 32°C SEPR



Comparacién de COP R455A /| R454C respecto de R404A
| R449A

Fuente: COMMISSION REGULATION (EU) 2015/1095

(b) From 1 July 2018, the coefficient of performance (COP) and the seasonal energy performance ratio (SEPR) of
condensing units shall not fall below the following values:

Opemtil;lfr;empera- Rated capacity P, Applicable ratio Value
0,2 kW< P, < 1kW COP 1,40

1 kW< P, < 5kW COP 1,60

Medium

5kW <P, <20 kW SEPR 2,55

20 kW <P, < 50 kW SEPR 2,65

0,1 kW= P, < 0,4 kW COP 0,80

0,4 kW< P, <2 kW CopP 0,95

Low

2kW <P, < 8kW SEPR 1,60

8 kW <P, <20 kW SEPR 1,70

(c) For condensing units intended to be charged with a refrigerant fluid with a global warming potential lower than
150, COP an& SEPR values can be lower than the values indicated in point 1(a) by a maximum of 15 % and in

point 1(b) by a maximum of 10 %

"'|||'|||
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APLICACIONES CON MEZCLAS DE HFO VALIDAS PARA A2L

TECHNICAL INFORMAT | (— A-540-2

TECHNISCHE INFORMATION Umstlling R22 oder Rasanrsorn oy - A-541-1

ok otas

Deuts SThiit

P S07A - Step by step 2 - o =
English, Haltemitiel der Sicherheitsgruppe AZL: Leitlinien und praktische Handhabung bel Warlungsar-
beiten, Reparatur und KElbermittelumsiedlumng
Devtsch 2
F w0 Urmenbung von Gowers fir Mormatklh Lt Tty - . . . .
BSOTA auf FASHA sder FLASEA i m——— kg B :::‘ngmmﬁ'l:ﬂ of safety group AZL: Guidelines and practical handling for mainienance, repair
Deutnch 1 (1] BITZER Software v6.18.0 rev2811 e e s 15
Practioal retofit of commarnis medie and lowing  OYecto Modo  Opciones  Ventana
raftement pratigue powr Pentre-
REGTA 1o RESHA or R44EA 13 DHEE N T @ Y @ | Espafa ~ | Espafiol ~| sl 1t
Engish do Pistones Serrs- hormiticos " ‘ A 1] Mostrar Informacién general S e e o
Refrigerante { R454C v
Tertn e s
Tipo de compresor [.Compr&sor a0io 7 ‘
Serie Esténdar
Versién del motor { todo » ‘
Seleccion del compresor A
4EES-6Y (100%) -100°C
(O Potencia fgorifica 16 kW
(® Modelo de compresor 4FES-BY v Resutado Limtes Datostécnicos Dimensiones Informacion Documentacion  Fommaciones
[ Incluir modelos anteriores Documentacion
Punto de funcionamiento 2 General
Temp. de evaporacion -10 ‘ c A-200-7de Produkte + Losungen
A201-7 i
Temp. de condensacién 45 C = Frodicts + Soksins
. N § A-290-2en HEAT PUMPS APPLICATIONS
Sanbefus b kiR wbeierk: ’ A50021 Kakenittel-Report
l Liquido subenfriado (de: v‘ ‘0 ‘ K A-501-21 Refrigerant Report
l Recalentamiento de gas v ‘ ’TZ ‘ K A510-1 EN F-Gas Regulation
Recalentamiento it 5 K 0 A540-2 EN Retrofit R22 or R404A/R507A - step by step
Modo de funcionamiento T A-541-1 ENIFR Refrigerants of safety group A2L: Guidelines and practical handling for maintenance, repair and retrofit
A600-6 EIEN Competence in Capacity Control BITZER Kihlmaschinenbau GmbH
Regulacién de idad Catal -Plate 1. 71065 Sindefingan | Garmany
® #437031 932-0 f Fax +43 7031 932-147
-y KP-100-1en PDF EN ECOLINE bitren@bitzes de U wanw. bilzer de
I Toutes modifications reerdes
2 3 ASOCIACION DE FABRICANTES
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A-540-2 APLICACIONES CON MEZCLAS DE HFO VALIDAS PARA A2L

24

Compatibilidad de los productos BITZER

Pistones :

Juntas elastomeras desde 2013 (Visor, bomba
mecanica)

Compresores fabricados antes del 2010 :
recomendamos el cambio de las juntas

Compresores abiertos : cambio del sello prensa

Tornillos :
Mas Juntas elastomeras.

Compresores fabricados antes del 2010 :
recomendamos el cambio de las juntas

Compresores abiertos : cambio del sello prensa

<>

4.2.3 Compatibility of BITZER products

BITZER has tested the currently used elastomer gaskets of the compressors for the application with R404A,
R507A, R134a also for application with unsaturated hydrofluorocarbons (HFO) like R1234yf and R1234ze(E). This
covers also the blends containing these, like R448A R449A, R450A and R513A.

Reciprocating compressors

Since introduction of the BITZER ECOLINE in 2013, the elastomer gaskets of the reciprocating compressors of
BITZER are suitable as stated above.

The gaskets used in the reciprocating compressors before are considered a low risk only.

Elastomer gaskets are used at the oil pump, the oil sight glass and on open type compressors also in the shaft
seal.

On semi hermetic compressors without oil pump, elastomer gaskets are used only at the oil sight glass.

On compressors manufactured before 2010, a change of the gaskets is recommended. If the gasket surface is
opened during maintenance, an exchange is recommended, too.

On open type compressors, a preventive change of the shaft seal is recommended to reduce the risk of loss of new
refrigerant.

Screw compressors

BITZER screw compressors contain more elastomer gaskets. The currently used gaskets are suitable as stated
above.

On compressors manufactured before 2010, a change of the gaskets is recommended. If the gasket surface is
opened during maintenance, an exchange is recommended, too.

On open type compressors, a preventive change of the shaft seal is recommended to reduce the risk of loss of new

refrigerant.
/#'
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A-541-1 OPERACION DE SUSTITUCION DE COMPRESOR
SEMIHERMETICO CON REFRIGERANTE A2L - R454C

/ Condiciones de herramienta especial

» Detector de gas movil A2L

« AZ2L detector de fugas

« AZ2L extintor de incendios

* A2L equipo de recuperacion

« Bomba de vacio con interruptor senal externa, fuera de la sala
* Ventilador extra

* A2L herramienta anti-chispa — no necesaria

2 5 ASOCIACION DE FABRICANTES
ANDALUCES DE REFRIGERACION



A-541-1 OPERACION DE SUSTITUCION DE COMPRESOR
SEMIHERMETICO CON REFRIGERANTE A2L - R454C

/ Trabajando por pasos

s W h =

o

26

Formacion trabajador
Leer / informar de la evaluacion de riesgos del sistema.

Tener un extintor de incendios para A2L listo.

Poner senales de advertencia para indicar que se esta trabajando,
especialmente cuando puedan existir liberaciones del refrigerante.

Apagar el compresor / sistema de la red eléctrica

Poner la ventilacion en marcha.

a. Instalar el ventilador extra.

Vigilar con el detector de gas / comprobar regularmente con el detector ‘e
”Farea
Y

gas o el detector de gas de la sala de maquinas

Cerrar las valvulas del compresor

Liberar presion
a. Pequenas cantidades de gas hacia el exterior

——
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A-541-1 OPERACION DE SUSTITUCION DE COMPRESOR
SEMIHERMETICO CON REFRIGERANTE A2L - R454C

/ Trabajando por pasos

10. Poner en marcha la resistencia de carter
11. Evacuacion en el compresor:
a. Liberar la salida de la bomba de vacio hacia el exterior
12. Cargar el compresor con nitrogeno
13. Desmontar el compresor
a. Dejar las valvulas en las tuberias
b. Comprobar la estanqueidad de las valvulas con un detector de fugas

c. Cerrar las tomas de presion del compresor fuertemente con bridas o

valvulas. Hrg

) 3 dy

d. Hacer vacio del compresor retirado

e. Poner una carga de nitrogeno en el compresor retirado

i
J

— —

—
O B —
e E—
— —
—  —
—
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A-541-1 OPERACION DE SUSTITUCION DE COMPRESOR
SEMIHERMETICO CON REFRIGERANTE A2L - R454C

/ Trabajando por pasos
14. Poner una pegatina para refrigerantes inflamables para la

identificacion del compresor
15. Instalar el compresor de reemplazo.
16. Hacer el vacio del compresor de reemplazo
17. Abrir las valvulas de corte del compresor
18. Quitar senales de advertencia

19. Poner el compresor en funcionamiento

28




A-541-1 RETROFIT A2L - R454C

/ Disponemos también :
e del proceso para Retrofit de instalaciones con A2L

® proceso para sustitucion de plato de valvulas con A2L

29



CONCLUSIONES

Los fabricantes disponen de una multitud de compresores y
unidades condensadoras listos para A2L

Siempre comprobar con el fabricante y sus distribuidores que el
producto esté homologado o certificado para la aplicacion y el

A2L

Los integradores de compresores tendran disponible documentos
y certificados CE - Fgas para la homologacion de las instalaciones

con Industria.

30



Muchas gracias por su atencion
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