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COMPRESORES LISTOS PARA A2L - INDICE

/ AGENDA

 Compresores para A2L

 Unidades condensadores

 Software de selección

 Comparativas de rendimientos 

 Guías de uso para A2L



5 5

PRODUCTOS BITZER PREPARADOS PARA A2L

/ Productos preparados para refrigerantes A2L

 Todos los compresores modelos ECOLINE - Scroll

 Unidades condensadores LHE, ECOLITE.

 Compresores de tornillo HS, CSH, CSW …

 Evaporadores y condensadores multitubulares
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Compresores herméticos : PED Directiva Equipamientos a Presión

BITZER SCROLLS

6

ORBIT
GSD6 // 
GSD8

ORBIT Boreal
GSD8-W

ORBIT+
GSU6 // 
GSU8

ORBIT FIT
GED6 // 
GED8

A1 (R410A) & A2L (R454B, R452B, R32) 

ES7 Series
ESH // ELH

A1 only
R134a, 
R404A

R22, R407C 

Rottenburg,
Made in Germany

Syracuse,
Made in USA
& Germany 2024
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COMPRESORES A PISTÓN PREPARADOS PARA A2L

Comprobar :

- Envelope de trabajo

- Aceite 

- Temperaturas 
(descarga) 0 m³/h

100 m³/h

200 m³/h

300 m³/h

2K
ES

2H
ES

2F
ES

2D
ES

4F
ES

4D
ES

4B
ES

4T
ES

4N
ES

4H
E

4F
E

6H
E

6F
E

8F
E

Rango ECOLINE

Displacement
m³/h @ 50Hz

Displacement Tandem
m³/h @ 50Hz

Compresores semiherméticos ECOLINE preparados
desde 2013 para trabajar con los nuevos refrigerantes
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UNIDADES CONDENSADORAS PREPARADAS PARA A2L

ECOLITE Condensadas 
por aire

Condensadas 
por agua

11.3 .. 32.5 m³/h 
a 1,450 rpm

4.1 .. 126.8 m³/h 
a 1,450 rpm

4.1 .. 151.6 m³/h 
a 1,450 rpm

Declaración de analisis de riesgos por TÜV Nord
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COMPRESORES DE TORNILLO PREPARADOS PARA A2L

Semihermeticos
compactos CS 

Semihermeticos 
compactos CSV

Con variador de 
frecuencia integrado137 .. 2,000 m³/h a 

50 Hz

1,170 .. 2,000 m³/h 
a 50 Hz con Módulo
IQ

110 .. 1,206 m³/h 
basado en velocidad
variable

Semihermeticos HS

84 .. 1,015 m³/h a 50 Hz

700 ..1,015 m³/h a 50Hz 
con Módulo IQ
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EQUIPOS DE PROTECCIÓN PREPARADOS PARA A2L

/ Relés testados para A2L

 Módulo de protección según IEC 60079-15

 IQ MODULES, SE-.. equipos, CSV variadores

/ Equipos de relés BITZER Electronic no pueden combustionar una atmosfera de 
R32 - A2L

/ Los equipos de protección pueden estar en la caja de conexiones para A2L
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UNIDADES CONDENSADORES LH.E A2L

/ Compresor ECOLINE 

 Equipo de protección puede estar en la  caja de conexiones 

para A2L

/ Ventiladores EBM

/ Equipos de presión clasificados para fluídos Grupo 1 de PED

 Condensador

Cubierta certificada para inflamablilidad

 Recipiente de líquido – BITZER

 Etiqueta de grupo tipo 1+2

 Cubierta certificada para inflamablilidad

 Tuberías – manufacturadas por BITZER

 Control interno suficiente para certificar
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BITZER ECOLITE LHL.E A2L certificado – proceso de pedido

ECOLITE 2.0 con A2L 

Certificado de fábrica

Controlador certificado
para A2L

ECOLITE A2L “lista”

A1 version de fábrica Actualización en
instalaciónECOLITE 2.0 sin A2L

No certificado de fábrica

Controlador bloqueado
para refrigerantes A2L

ECOLITE preparado para 
A2L

Pedido de certificado A2L de fábrica (controlador activado)

Cada ECOLITE recibe un código PIN individual

A2L version de 
fábrica

Controlador ECOLITE 
activado más tarde en la 
instalación

Certificado + PIN

Siguiente

1 2 3

Nota: la ECOLITE 2.0 está siempre certificada para refrigerantes A2L (hardware). Los distintos
refrigerantes A2L están almacenados en el controlador pero con una contraseña ( certificado A2L)



13

Desbloquear controlador ECOLITE para aplicaciónes A2L 
(en la instalación)

Fluid
group

Grupo de 
Seguridad

Tipo

1A2LR-1234yf

2A2L
R-
1234ze(E)

1A2LR-454C

1A2LR-455A

Se necesita 
refrigerante A2L

Contacto Se recibe 
via e-mail

Desbloquear por el 
instalador

Pedido del 
certificado

Pedido de certificado A2L cuando la ECOLITE ya está en la instalación para 

poder trabajar con refrigerantes A2L

Certificado A2L
+

Pin



14

PRODUCTOS BITZER PREPARADOS PARA A2L: 
DONDE ENCONTRARLOS!!
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PRODUCTOS BITZER PREPARADOS PARA A2L: 
DONDE ENCONTRARLOS!!

Todos los (nuevos) refrigerantes no pueden estar en el programa de selección!

No dudes en consultar el fabricante!
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Comparación correcta con R455A / R454C respecto de 
R404A / R449A 

• Compresor: 4GE-23Y

• Calculos basados en el punto de temperature de rocío

• Temperatura de gas aspirado:  20 °C

LTMT 

R454CR455AR449AR404AR454CR455AR449AR404A

-35-35-35-35-10-10-10-10
to in 
°C

4040404040404040
tc in
in °C 

33,230,035,539,733,230,035,539,7
tc out
in °C

10,911,813,115,440,743,746,649,3
Qo in 
kW

1,481,501,501,492,752,762,772,58COP

tc salida tc entrada

Condensador

La comparación no hace justicia



17

Comparación correcta con R455A / R454C respecto de 
R404A / R449A 

Ejemplo: LHL5E - 4DES-5Y

• Calculos basados en punto de temperature media

• Temperatura de gas aspirado:  20 °C

• Subenfriamiento:     1 K

Nota: Lista de rendimientos basadas en cálculos y datos medidos. Bajo las peores condiciones dadas, pueden dar valores diferentes

desdetolerancias comunes

5152532to // tamb in °C

R404A // R449A  
R455A // R454C

R404A // R449A  
R455A // R454C

R404A // R449A  
R455A // R454C

R404A // R449A  
R455A // R454C

-10

R404A // R449A  
R455A // R454C

R404A // R449A  
R455A // R454C

R404A // R449A  
R455A // R454C

R404A // R449A  
R455A // R454C

-35
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Comparación de Potencia Frigorífica (temperatura media) 
R455A / R454C respecto de R404A / R449A

Temperatura gas aspirado: 20°C

Tevaporación media= -35°C

Basado en cálculos y mediciones
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Comparación de COP (temperatura media) R455A / 
R454C respecto de R404A / R449A

Temperatura de gas de 
aspirado : 20°C

Tevaporación media = 
-35°C

Basado en cálculos y 
mediciones
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Comparación de Capacidad Frigorífica (temperatura
media) R455A / R454C respecto de R404A / R449A 

Temperatura gas 
aspirado: 20°C

Tevaporación media = 
-10°C

Basado en calculos y 
mediciones



21

Comparación de COP (temperatura media) R455A / 
R454C respecto de R404A / R449A 

Suction gas temperature: 
20°C

tom = -10°C

Based on calculations and 
measurements
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Comparación de COP R455A / R454C respecto de R404A 
/ R449A 

Fuente: COMMISSION REGULATION (EU) 2015/1095
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APLICACIONES CON MEZCLAS DE HFO VÁLIDAS PARA A2L
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A-540-2 APLICACIONES CON MEZCLAS DE HFO VÁLIDAS PARA A2L

Compatibilidad de los productos BITZER

Pistones :

Juntas elastómeras desde 2013 (Visor, bomba 
mecánica)

Compresores fabricados antes del 2010 : 
recomendamos el cambio de las juntas

Compresores abiertos : cambio del sello prensa

Tornillos :

Mas Juntas elastómeras. 

Compresores fabricados antes del 2010 : 
recomendamos el cambio de las juntas

Compresores abiertos : cambio del sello prensa
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A-541-1 OPERACIÓN DE SUSTITUCIÓN DE COMPRESOR 
SEMIHERMÉTICO CON REFRIGERANTE A2L - R454C

/ Condiciones de herramienta especial

• Detector de gas móvil A2L

• A2L detector de fugas

• A2L extintor de incendios

• A2L equipo de recuperación

• Bomba de vacío con interruptor señal externa, fuera de la sala

• Ventilador extra

• A2L herramienta anti-chispa – no necesaria
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A-541-1 OPERACIÓN DE SUSTITUCIÓN DE COMPRESOR 
SEMIHERMÉTICO CON REFRIGERANTE A2L - R454C

/ Trabajando por pasos

1. Formación trabajador

2. Leer / informar de la evaluación de riesgos del sistema.

3. Tener un extintor de incendios para A2L listo.

4. Poner señales de advertencia para indicar que se está trabajando, 
especialmente cuando puedan existir liberaciones del refrigerante.

5. Apagar el compresor / sistema de la red eléctrica

6. Poner la ventilación en marcha.

a. Instalar el ventilador extra.

7. Vigilar con el detector de gas / comprobar regularmente con el detector de 
gas o el detector de gas de la sala de máquinas

8. Cerrar las válvulas del compresor

9. Liberar presión

a. Pequeñas cantidades de gas hacia el exterior
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A-541-1 OPERACIÓN DE SUSTITUCIÓN DE COMPRESOR 
SEMIHERMÉTICO CON REFRIGERANTE A2L - R454C

/ Trabajando por pasos

10. Poner en marcha la resistencia de cárter

11. Evacuación en el compresor:

a. Liberar la salida de la bomba de vacío hacia el exterior

12. Cargar el compresor con nitrógeno

13. Desmontar el compresor

a. Dejar las válvulas en las tuberías

b. Comprobar la estanqueidad de las válvulas con un detector de fugas

c. Cerrar las tomas de presión del compresor fuertemente con bridas o 

válvulas.

d. Hacer vacío del compresor retirado

e. Poner una carga de nitrógeno en el compresor retirado
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A-541-1 OPERACIÓN DE SUSTITUCIÓN DE COMPRESOR 
SEMIHERMÉTICO CON REFRIGERANTE A2L - R454C

/ Trabajando por pasos

14. Poner una pegatina para refrigerantes inflamables para la 

identificación del compresor

15. Instalar el compresor de reemplazo.

16. Hacer el vacío del compresor de reemplazo

17. Abrir las válvulas de corte del compresor

18. Quitar señales de advertencia

19. Poner el compresor en funcionamiento
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/ Disponemos también : 

 del proceso para Retrofit de instalaciones con A2L

 proceso para sustitución de plato de válvulas con A2L 

A-541-1 RETROFIT A2L - R454C
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CONCLUSIONES

Los fabricantes disponen de una multitud de compresores y 
unidades condensadoras listos para A2L

Siempre comprobar con el fabricante y sus distribuidores que el 
producto esté homologado o certificado para la aplicación y el 
A2L

Los integradores de compresores tendrán disponible documentos 
y certificados CE – Fgas para la homologación de las instalaciones 
con Industria.



Muchas gracias por su atención

Colaboran:


