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Kélteanlagen fir Wasser oder Glykol fir gewerbliche und industrielle Anwendungen.

Merkmale

ELEKTRONISCHE STEUERUNG

ZWEIFACHE HALBHERMETISCHE
VERDICHTER

vy

Stromversorgung 400V 3N 50Hz. Erhéltlich mit 60 Hz. Andere Spannungen auf Anfrage.
Gefertigt mit verzinktem Stahlgehduse und Polyester-Lack.
Geringe Fullmenge von R-290.

gweifache Halbhermetische R290 Verdichter mit Leitungsregelung, Anlaufentlastung und
Olwannenheizung.

Olabscheider und Olausgleichsleitung.

Verfllssiger mit Mikrorohren in V-Anordnung und Aluminiumrippen in V-Anordnung mit
variabler Drehzahl.

Plattenwarmetauscher mit elektronischem Expansionsventil fir jeden Kreislauf.
Warmetauscher zur Unterkiihlung und Uberhitzung des Kéltemittels.

Kaltemittelkreislauf aus weichgezogenem Kupferrohr oder Stahl mit SchweiRverbindungen,
Filtertrockner, ATEX-Hoch- und Niederdruckschalter, Druckmessumformer und
Temperaturfihler.

Hydraulikkreis gefertigt aus Kupferrohr mit Gewindeanschllssen, Full- /Ablassventil, mit
EntlGftungsventil, Stromungswaéachter, Thermometer und Manometern an Eingang und
Ausgang.

Externer IP55-Schaltschrank mit Abzugsventilator. Individueller Schutz der Verdichter
und Ventilatoren.

Regelung Uiber programmierbaren Emerson-Regler, mit variabler Leistungsregelung (nur
bei digitalem Verdichter), Kondensationsdrucksteuerung mit variablem Sollwert.

ELEKTRONISCHE VENTILATOREN MIT
VARIABLER DERHZAHL

HOCHEFFIZIENTE
VERFLUSSIGER IN
V-ANORDNUNG
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Kélteanlage

oK R g K

Integriertes Hydraulikaggregat (optional).
Geringer Kaltemittelbedarf R-290.

Kein Maschinenraum erforderlich.

Plug & Play-System.

Optimiertes wartungsarmes Monoblock-
System.

Natirliches, 6kologisches und effizientes Kaltemittel

Das R-290 oder Propan ist in natirlicher Form in der
Umwelt mit sehr geringem Treibhauseffekt vorhanden
(GWP = 0,02 gem&R IPCC AR®6), es ist auf dem Markt
weitverbreitet. Es ist eine reine Substanz, ohne Tempera-
turdrift bei der Verdampfung, und bietet ferner eine exzel-
lente thermodynamische Leistung, nur vergleichbar mit
Ammoniak (R-717) oder Difluorethan (R-152a).

Das Glykol sind sekunddre Kaltemittel in flissigem,
biologisch abbaubarem Zustand in Lebens- mittelqualitét.
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R-717  R-290 co R-152a R-134a
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Das R-290 ist ein Kéltemittel mit geringer Toxizitat, aber
hoher Brennbarkeit (Klasse A3). Die Kélteanlagen erfiil-
len die Sicherheitsanforderungen der Europdischen Norm
EN-378:2016, insbesondere in Bezug auf die Ladungs-
beschrankungen des Kaltemittels bei Installationen im
AuRenbereich oder in Maschinenrdumen.

Zuverlassige Kalteverteilung und frei von Gaslecks

Die Kalteverteilung wird ber eine Glykolwasser-Pumpe
bei geringem Druck Uber Hydraulik- leitungen, frei von
Gaslecks und ohne die Gefahr von Betriebsausféllen und
bei geringen Wartungskosten ausgefuhrt.

Funktion bei variablem Glykol-Volumenstrom

Das Steuerungssystem des variablen Volumenstroms
der Flissigkeit passt die Drehzahl der Umwalzpumpe
an den Kiihlbedarf an, und moduliert die Kuhlleistung
der Verdichter, abhéngig von der Temperatur und dem
Glykolstrom, um eine konstante Antriebstemperatur
bereitzustellen.



Kéalteanlagen R-290

Reihe WW-KD
400V 3N 50Hz | Hochtemperatur | Halbhermetischer Verdichter | R-290
=1 ~ . Kiihlleistung Okodesign-
g g Verdichter (kW) Nenn- Richtlinie  Max. Strom- Kondensator . . SPL
E © Reihe / Modell leistungs- aufnahme Wasserstrom Hydraulikan- ~ Gewicht dB(A)
S 3 E/A-Temperatur aufnahme (m?/h) schluss (kg)
= B peratul . g @)
s O SEPR (A) Ventilator Volumenstrom (D
S > PS Modell Wasser (kW)
12/7 °C ® @ (mm) (m3/h)
5 AWW-KD-1 0502 50 2x V25-71 107 35,1 6,6 81,6 2x @ 800 46 000 18,3 DN80 1510 50
0
E AWW-KD-1 0602 60 2x V30-84 125 425 6,6 95,8 2x © 800 46 000 21,4 DN80 1510 53
E AWW-KD-1 0702 70 2x V35-103 151 49 6,8 101,8 2x @ 800 44 000 25,8 DN80 1520 52
2
£ AWW-KD-1 0802 80 2x Z40-126 175 62 6,3 129,8 2x @ 800 44 000 30,0 DN80 1620 55
& AWW-KD-1 1002 100 2x Z50-154 195 76 58 157,0 2x @ 800 44 000 33,4 DN100 1630 55
AWW-KD-2 1204 120 2x2x V30-84 250 85 6,6 191,6 4x © 800 92 000 42,8 DN100 3030 56
= % AWW-KD-2 1404 140 2x2x V35-103 302 98 6,8 203,6 4x @ 800 88 000 51,7 DN100 3050 55
N
o« z AWW-KD-2 1604 160 2x2x Z40-126 350 124 6,3 259,6 4x @ 800 88 000 59,9 DN125 3240 58
AWW-KD-2 2004 200 2x2x Z50-154 390 152 58 314,0 4x @ 800 88 000 66,8 DN125 3260 58
= AWW-KD-3 2106 210 3x2x V35-103 453 147 6,8 305,4 6x @ 800 132 000 775 DN125 4570 57
=
£ AWW-KD-32406 240 3x2x Z40-126 525 186 6,3 389,4 6x @ 800 132 000 89,9 DN125 4 860 60
8 AWW-KD-3 3006 300 3x2x Z50-154 585 228 58 471,0 6x @ 800 132 000 100,1 DN150 4880 60
% £ AWW-KD-4 3208 320 4x2x Z40-126 700 248 6,3 519,2 8x @ 800 176 000 119,8 DN150 6480 61
£E
g;-g AWW-KD-4 4008 400 4x2x Z50-154 780 304 58 628,0 8x @ 800 176 000 133,5 DN150 6510 61
400V 3N 50Hz | Mitteltemperatur | Halbhermetischer Verdichter | R-290
| - . Kiihlleistung Okodesign-
T B Verdichter (kW) @ Nenn- Richtlinie  max. Strom- Kondensator Glykol- o
= = Reil leistungs- ) Hydraulikan-  Gewicht
ol e eihe / Modell Temperatur aufnahme strom dB(A)
e 3 aufnahme . 5 schluss (kg) @
® O PS Modell E/A Propylenglykol (kW) SEPR (A) Ventilator Volumenstrom (m3/h)
== % @ @ (mm) (m%h)
-2/-8 °C
5 MWW-KD-1 0502 50 2x V25-71 61 28,5 3,6 81,6 2x © 800 46 000 9,4 212" 1510 50
(7]
‘g MWW-KD-1 0602 60 2x V30-84 73 33,5 38 95,8 2x @ 800 46 000 11,2 21/2" 1510 53
E MWW-KD-1 0702 70 2x V35-103 89 38,2 4,1 101,8 2x @ 800 44 000 13,7 DN8O0 1520 52
2
£ MWW-KD-1 0802 80 2x Z40-126 107 46,6 4,1 129,8 2x @ 800 44 000 16,4 DN8O0 1620 55
& MWW-KD-1 1002 100 2x Z50-154 120 55,1 4,0 157,0 2x © 800 44000 18,4 DN80 1630 55
MWW-KD-2 1204 120 2x2x V30-84 147 67,1 38 191,6 4x @ 800 92 000 22,5 DN100 3030 56
% MWW-KD-2 1404 140 2x2x V35-103 179 76,3 4,1 203,6 4x @ 800 88 000 27,3 DN100 3050 55
; MWW-KD-2 1604 160 2x2x Z40-126 215 93,4 4,1 259,6 4x @ 800 88 000 32,9 DN100 3240 58
MWW-KD-2 2004 200 2x2x Z50-154 241 110 4,1 314,0 4x © 800 88 000 36,9 DN100 3260 58
< MWW-KD-32106 210 3x2x V35-103 268 115 41 305,4 6x @ 800 132 000 41,0 DN100 4570 57
S
E MWW-KD-3 2406 240 3x2x Z40-126 322 140 41 389,4 6x @ 800 132 000 49,3 DN125 4 860 60
3 MWW-KD-3 3006 300 3x2x Z50-154 361 165 4,1 471,0 6x @ 800 132 000 55,3 DN125 4880 60
% & MWW-KD-4 3208 320 4x2x Z40-126 429 187 4,1 519,2 8x @ 800 176 000 65,7 DN125 6 480 61
=
&S £ MWW-KD-4 4008 400 4x2x Z50-154 481 220 41 628,0 8x @ 800 176 000 73,6 DN125 6510 61
Optionen " Nennbedingungen ~ Hochtemperatur: 35  °C g
Umgebungstemperatur mit Wassereintritt/-austritt bei ]
. »
» Hydraulikaggregat. 12/7 °C. S
2 Nennbedingungen  Mitteltemperatur: 35 °C
. - - ©
> Beschichtung aus Polyurethan fir die Verflussiger. Umgebungstemperatur mit  Glykoleintritt/-austritt  bei ke
29/ 0 H 1 N H 0
> Elektronische Steuerung und Ersatzregler. o/2/8 C mit einer Propylenglykol-Konzentration von 35 %
0. c
> Netzanalysator. B Jahresarbeitszahl (SEPR) gem&R Verordnung (EU)
i L o . 2015/1095 und (EU) 2016/2281.
» Silentblocks fur die Gerateinstallation. ) _ »
" Freifeld-Schalldruckpegel, ~ Richtcharakteristik 1,
» Warmerickgewinnung (20 oder 80 %  Kondensatorwarme) fir die gemessen in 10 m Entfernung von der Quelle (unverbind-
Warmwassererzeugung. licher Wert, berechnet aus der Schallleistung).
» Unabhéngiges Verdichtergehduse mit Leckdetektor und ATEX-Abzugsventilator.
Abmessungen

| 2205 | 2286 A
‘ ‘ ‘ 1480 Abmessungen A
i~ & @ o = =
: : : L 2 e = 2 Reihe 1 1901
& i & 5 | o
- Reihe 2 3377
= e —
e Reihe 3 4853
il ; 2 e
B . o Reihe 4 6329
N
w X T
=2 8 8 =8 8 * i i
T T H: E " Abmessung des Zusatzmoduls gemaR Konfiguration
i u Hj ) ) . H des Hydraulikaggregats im Gerat.
i g i i o) SR EER A -] G130 [H H
Héhen in mm. Hydraulikmodul
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Hydraulikaggregate fiir die Reihe WW

Hydraulikaggregate mit Wasser- oder Glykolpumpe in geschlossenem Kreislauf, im Gehause
montiert mit Struktur aus verzinktem Stahlblech mit Polyester-Lack fuir die AuReninstallation mit

der Kalteanlage gekoppelt.

Merkmale

vV VYV VvV VvV VY VvVYyYYyY

Stromversorgung 400V 3N 50Hz. Erhéltlich mit 60 Hz. Andere Spannungen auf Anfrage.
Glykol-Umwalzpumpen mit Férderrad aus Edelstahl und Reservepumpe (optional).

Pufferspeicher mit Isolierung aus Polyurethan-Schaum hoher Dichte und Dampfsperre.

Ausdehnungsgefal.

Maschenfilter.

Glycerin-Thermometer und -Manometer.

EntliGftungsventil.
Ablassanschluss.

Angeflanschte Hydraulikanschlisse.

Schalt- und Leistungstafel mit FI-Schutzschalter und unabhangigem Differenzialschutz
pro Pumpe, und elektronisches Steuergerat fir die Verwaltung und Rotation der Pumpen.

PUFFERSPEICHER
MIT WARMEDAMMUNG UND DAMPFSPERRE

VERTEILUNGSUMWALZPUMPE
UND OPTIONALE RESERVEPUMPE
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EXPANSIONSBEHALTER

“ANGEFLANSCHTE

% Integriertes Modulkonstruktion.
s Fir Glykol und Wasser optimierte

Einheiten.

% Geringer Platzbedarf.

Ausflihrungen
»  Ausfiihrung A

GW-AH: Priméres Hydraulikaggregat mit Tank

Hydraulikaggregat mit Mittel- oder Hochdruck-
Umwalzpumpe bei konstantem Volumenstrom,
montiert zusammen mit der Kalteanlage.

» Ausflihrung B

GW-BH: Sekundares Hydraulikaggregat

Das Hydraulikaggregat mit sekunddrem Kreislauf,
mit Pufferspeicher und Mitteldruck- oder Hochdruck-
Umwalzpumpe bei konstantem oder variablem
Volumenstrom  (optional), mit  Primérkreislauf-
Pumpen, montiert zusammen mit der Kalteanlage.

» Ausfiihrung N
GW-NH: Pumpeinheit

Hydraulikaggregat mit Konstantstrom-Umwaélzpumpe.




Hydraulikaggregate
Reihe GW

400V 3N 50Hz | Hochtemperatur | Wasser

Wasser- strom

Pufferspeicher Primére Hilfspumpe

Reihe / Modell (m3/h) Haulzi-‘:’l;mpe Verfﬁ?kb:ar)ermbruck AuRer Ausfiihrung N EXpans(iIt-Jirt\:Sehélter Hydraulikanschluss Austiibrmg B
7B (Liter) s
Ao 10 bis 30 30 250 bis 150 200 s ONEO y
RS peed 20 bis 30 40 300 bis 200 200 8 DN8O .
a1 25 bis 40 40 200 bis 150 200 15 DN100 "
[+ 4
§ AGW-BH1 059 30 bis 50 55 300 bis 150 200 15 DN100 "
:gw::;::: ggg 40 bis 55 75 300 bis 200 200 24 DN100 22
AGW-BH-2 070 50bis 75 75 200 bis 150 200 2 D125 Iy
QSWIQHI; ggg 60 bis 90 11 250 bis 150 500 35 DN125 ‘0

400V 3N 50Hz | Mitteltemperatur | Glykol

Volumenstrom

Pufferspeicher Primére Hilfspumpe

3 - . "
Reihe / Modell pMECL e inth) Hauplt(-‘zumpe Verfugkb:reT:IDruck AuBer Ausfiihrung N Expansnlt_).nsbehalter Hydraulikanschluss Ausfiihrung B
gec® CAl RRel (Liter) Gis) (kW)
MGW-AH-0 015 . . "
MGW-BH-1 015 10 bis 15 4,0 300 bis 200 200 24 21/2 0,75
MGW-AH-0 025 . .
MGW-BH-1 025 10 bis 25 3,0 250 bis 150 200 24 DN80 14
MGW-AH-1 030 . .
MGW-BH-1 030 20 bis 30 4,0 250 bis 150 200 35 DN100 11
MGW-AH-1 035 . .
MGW-BH-1 035 25 bis 35 4,0 200 bis 150 200 35 DN100 15
-
o
Y MGW-AH-1 045 . .
=1 MGW-BH-1 045 30 bis 45 55 250 bis 150 200 50 DN100 15
]
MGW-AH-1 050 . .
MGW-BH-1 050 35 bis 50 75 300 bis 200 200 50 DN100 22
MGW-AH-1 060 . .
MGW-BH-2 060 40 bis 60 75 200 bis 150 200 50 DN125 30
MGW-AH-1 070 . .
MGW-BH-2 070 50 bis 70 1" 250 bis 150 500 50 DN125 30
MGW-AH-1 085 . .
MGW-BH-2 085 65 bis 85 15 250 bis 150 500 50 DN125 30
Optionen 1 Berechnete Leistungen fiir die Wasserpumpe bei 7 °C.
Lo 2 Berechnete Leistungen fiir die Pumpe der
» Reserve-Primérpumpe. Propylenglykol-Konzentration von 35 % bei -8 °C. ©
» Frequenzumrichter. ‘:’n\ée(;::ib;tr:;rl;:zg;aullkdruckfurden Verteilungskreislauf %
. ’ >
» Reserve-Sekundarpumpe. (7]
]
Hilfspumpe des Primarkreislaufs ke
[
Abmessungen Die Hilfspumpe des Primarkreislaufs ist eine =
A Niederdruck- Pumpe, ausgelegt auf einen verfligbaren £
Reihe 2 Druck von ca. 50 bis 100 kPa, ausreichend fiir den
2205 l«— Reihe 1 ——= Ausgleich des Ladeverlustes des Warmetauschers der
‘ ~ Reihe 0 -+ angrenzenden Kélteanlage.
?'__m* T INTARCON " — “TIARCOT f 1
i
% R . E
N
oo. . T
o5
Ik
oo o S|
Jj &8 i
Abmessungen (mm) A
Reihe 0 806
Reihe 1 1480 % M . . . .
B S — Die GroRe des Hydraulikaggregats ist abhangig
Reihe 2 2286 . .
von der Konfiguration.
Héhen in mm.
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Hydraulikaggregate

Charakteristische Kurven
Reihe MWV

P (kPa) 400V 3N 50Hz - Propylenglykol 35 % -8 °C
400

350
300
250
200
150

100

50 11/2" 2"

[0 5 10 15 20

Glykolstrom (m3/h)
Reihe MWW

P (kPa) 400V 3N 50Hz - Propylenglykol 35 % -8 °C

400
156 kW ~

350

M\

300 \

5,5 k 11 kW

250 = \
7,5 kW

4 kW
200
150
100 DN125
DN100
DN8O
50 21/2"
0

0 10 20 30 40 50 60 70 80

Glykolstrom (m®/h)
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Reihe AWV

P (kPa) 400V 3N 50Hz - Wasser 7 °C
400

4 kW

350

300

250

200

150

100

50

(9 5 10 15 20 25

Wasser strom (m?/h)

Reihe AWW

P (kPa) 400V 3N 50Hz - Wasser 7 °C

400
m

350

4K
300

250

200

150

DN125

100 DN100

DN8O
50

o
0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

Wasser strom (m?/h)

— Eigenschaft der Hauptpumpe.
— Eigenschaft der Hilfspumpe des Primarkreislaufs.

— Eigenschaft des Ladeverlusts des Hydraulikaggregats.

Hydraulikaggregate

Die beigeftigten Kurven erlauben die Priifung des
Arbeitspunktes der Installation, ausgehend von der
charakteristischen Kurve der Pumpe und unter Berlick-
sichtigung der Verlustkurve der internen Ladung des
Hydraulikaggregats.

In den Hydraulikaggregaten mit Primér- und Sekundar-
kreislauf (Ausfiihrung GV-BH und GW-BH) wird der
Hydraulikwiderstand der Kalteanlage durch die Pumpe
des Primérkreislaufs kompensiert.

In den Aggregaten mit einer einzigen Pumpengruppe
(Ausfihrung GV-AH und GW-AH) ist der Widerstand der
Kélteanlage zu beriicksichtigen und der verfligbare Druck
hinzuzufiigen, der fir den Verteilungskreislauf notwendig
ist. Es sind die folgenden Werte zu empfehlen:

¢ Reihe WV: 30-40 kPa.
*  Reihe WW: 40-50 kPa.

Auswahlbeispiel

Es soll ein Hydraulikaggregat fir die Kombination
mit der Propylenglykol-Kélteanlage bei 35 %, Modell
MWW-FD-3 1503, mit einer Kuhlleistung von 260
kW bei einer Temperaturregelung von -2/-8 °C, einem
Glykolstrom von 47,5 m®/h und einem verfiigbaren Druck
flir den Verteilungskreislauf von 200 kPa ausgewahlt
werden.

Fir den erforderlichen Volumenstrom suchen wir die
Pumpe, die eine Wassersaule von 20 m liefert, zwischen
der charakteristischen Kurve der Pumpe und dem
Hydraulikaggregat mit Rohrleitung DN100, die mit den
Hydraulikanschliissen der Kélteanlage ubereinstimmt.
Die 7,5 kW-Pumpe und die Anschliisse DN100 sind
charakteristisch fir das Hydraulikaggregat Modell MGW-
BH-1 050.

Optional kann dieses Hydraulikaggregat mit einer Pumpe
des Primérkreislaufs ausgestattet sein.



