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Luftkiihler
Reihe KD-NH

l Reihe KD-NH - Industrielle Doppelstromungs-Luftkihler

Luftkhlereinheiten fiir die Deckenmontage mit Doppelstromung, mit Glykolwasser, ausgestattet
mit Regelventilen und Steuerung optional, mit Struktur aus verzinktem Stahl und Aufbau aus
Stahl mit Polyester-Lack.
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Stromversorgung 400V 3N 50Hz. Erhéltlich mit 60 Hz. Andere Spannungen auf Anfrage.

Hocheffizienter  luftgekihlter  Doppelwarmetauscher aus  Kupferrohren  und
Aluminiumrippen, mit Rippenabstand von 4 und 6 mm.

Abtauung durch Umluft.

Klappbare Kondensatwanne aus Edelstahl.

Gerauscharme axial Lifter mit niedriger Drehzahl.

Optimierter Hydraulikkreislauf fir den Betrieb mit Glykolwasser.
Hydraulikanschluss mit Gewinde.

In die Einheit integriertes Magnetventil.

Elektrische Abtauheizungen in Warmetauscher und Kondensatwanne.

Steuer- und Leistungs-Schaltschrank mit elektronischem Mikroprozessor und Digi-
talanzeige, mit FI-Schutzschalter fir die Heizungen und Ventilatoren, 6 Steuerrelais,
Kdhlraum- und Abtau-Temperaturfihler und LED-Betriebsanzeige.

Bausatz zur Befeuchtung/Entfeuchtung/Trocknung.

Korrosionsschutzbeschichtung des Warmetauschers.

400V 3N 50Hz | Hochtemperatur | Mitteltemperatur |

% Glykolwasser.
% GroRe Arbeitsraume.
% Integriertes Magnetventil.

% Vorverkabelte elektronische Steuerung
(optional).

Elektronischer Schaltkasten (optional)

Alle Gerate konnen mit einem fortschrittlichen
Multifunktions-Steuergerat, bestehend aus einer in den
Schaltschrank integrierten Elektronikplatte und digitalem
Bedienschalter kombiniert werden.
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Hochster Komfort in Arbeitsraumen

Die Konfiguration der Lifter im Kihler und die
Luftstrémung  Uber die Warmetauscher, schaffen
einen sanften laminaren Luftstrom in der Kammer mit
reduziertem Turbulenzniveau.
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Kiihlleistung je nach . . " . Elektrische
s g Kammertemperatur (W) Register Ventilatoren Hydraulikkreis Abtauung
2 3 . Gewicht
E § Reihe / Modell 10°C /85 %RL 0°C/85%RL Rippen- .. el ) Reich-  Volumen- Druck- ) (kg)
= o @ g Flache Vol. men- Nx @ Leistung | max. o Hydraulik-
e = (0/5 °C) (-10/-5 °C) teilung m?)  (Liter) o (mm) W) (A) weite strom abfall " s A
PG 25 % PG 35 % (mm) (m3/h) (m) (m*/h) (kPa)
AKD-NH-1 245* 12970 10070 4 63,4 13,6 6500 2x @ 450 300 1.8 2x 12 3,4 47 11/4" 12x 800 13,9 170
<
§ AKD-NH-2 250 17 760 16 560 4 88,0 19,0 9500 2x @500 500 14 2x 12 5,0 6,0 112" 18x 800 20,8 210
AKD-NH-3 350 21620 20240 4 17,6 254 13500 3x @500 760 21 2x12 6,6 3,3 2" 18x 1000 26,0 260
MKD-NH-1 245* 11 800 10 970 6 42,8 13,6 7200 2x @ 450 295 18 2x 12 2,2 33 11/4" 12x 800 13,9 170
°
g MKD-NH-2 250 15 860 14760 6 59,4 19,0 10000 2x@ 500 485 14 2x12 3,2 4,5 11/2"  18x800 208 210
MKD-NH-3 350 19 640 18 360 6 79,2 254 14500 3x @500 740 21 2x 12 3,9 2,1 2" 18x 1000 26,0 260
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" Gerdte mit Abtauung durch Luft versorgt (ber
230 V-I-50 Hz.



Luftkiihler

Abmessungen
Reihe JB Abmessungen (mm) A B C
| A ‘ ‘ B ‘ Reihe 1 460 643 235
Reihe 2 460 993 235
Reihe 3 538 1691 235
Reihe 4 590 2064 285

Vollstandige Abmessungen gemaR Seite 55.

Reihe JD Abmessungen (mm) A B ©
Reihe 1 852 736 310
‘ Reihe 2 852 1086 310
i Reihe 3 852 1786 310
<J ﬂ Reihe 4 942 2186 360
Reihe 5 942 2186 360

Vollstdndige Abmessungen gemaR Seite 57.

Reihe KD

‘ A ‘ Abmessungen (mm) A B €
i Reihe 1 1385 1567 625
i INTARCON Reihe 2 1385 1967 633
= Reihe 3 1385 2467 633

— §$ =3 Vollstandige Abmessungen gemaR Seite 59.

o114
Reihe JC

’.7547 Abmessungen (mm) A B ©
'y Reihe 12 1200 530 547
[ Reihe 22 1500 530 547
1 = [ T Reihe 23 1 500 530 547
I | ?’ Reihe 34 1900 530 547

‘ Vollstdndige Abmessungen gemaR Seite 61.

Reihe KC
Abmessungen (mm) A B ©

[‘7 84" Reihe 0 880 530 581

== - = Reihe 1 1230 530 581

Reihe 2 1530 530 581

Reihe 3 1930 530 581
o
° InTarRcon —.| Reihe 4 2430 530 581 g
‘[ ! L Vollstandige Abmessungen gemaR Seite 63. ®
>
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Reihe KH Abmessungen (mm) A B o g
Reihe 11 1180 625 730 E

=T T a Reihe 21 1180 625 980

Reihe 12 1930 625 730

Reihe 22 1930 625 982

>
Reihe 13 2680 625 730
Reihe 23 2680 625 982
immargon
f i Reihe 14 3430 625 730
T ot
A Reihe 24 3430 625 982

Vollstandige Abmessungen gemaR Seite 67.

Reihe KJ
B Abmessungen (mm) A B ©

= Reihe 12 3000 960 970
Reihe 13 4200 960 970
Reihe 14 5400 960 970
Reihe 22 3800 1050 1270
Reihe 23 5400 1050 1270
Reihe 24 7000 1050 1270

www.intarcon.com | 127



M INTARCON

Berechnung Hydraulikrohre

Die folgende Tabelle zeigt die Eigenschaften der sekundéren

Durchmesser der Hydraulikrohre empfohlen wird.

Berechnung Hydraulikrohre

Hauptflissigkeiten, ebenso die maximale Kuhlleistung, die fur die verschiedenen

Nenndurchmesser Zoll 3/8” 1/2" 5/8" 3/4" 7/8" 17 11/8" 1 %" 1% 2" 2% 3" 3%" 4" 5" 6"
Flussigkeit
DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
Kupfer (DIN 1057) 150 18,0 22,0 28,0 350 420 540 640 760 839 1080 1330 159,0
Verzinkter Stahl (DIN EN 10255) 172 213 26,9 33,7 424 483 603 761 889 1143 1397 1683
Kohlenstoffstahl / Edelstahl (DIN EN 10220/10216) Dext. 172 213 26,9 33,7 424 483 603 76,1 889 1143 139,7 1683
PEX, PB, 10 bar, SDR 9 20,0 25,0 32,0 400 500 630 750 90,0 1100 1250 160,0 200,0
PE, PB Klasse 2, 10 bar, SDR 11 160 200 220 250 280 320 40,0 50,0 630 750 900
ABS, PP-R, 10 bar, SDR 17 25,0 320 400 500 630 750 90,0 1100 1400 160,
Flssigkeit o fTI:'s';‘I’g gTe:r';‘r':n chte SpeZ NV skoss llleitung - P Kiit g (kW)
©C) c) (kg/m3) (kJ/kg-K) (mPA-s) W/mK (berechnet fiir einen Temperatursprung von 5 K und Druckverlust von 400 Pa/m)
Wasser 7 0 1000 4,21 14 0,58 14 2,6 3,5 47 6,9 8,7 12 17 29 57 93 153 236
Ethanol 30% -10 -17 975 3,65 12,7 0,45 [ 0,4 09 1,4 22 ] 38 49 6,8 10 17 35 58 96
Propylenglykol 15 % 5 -4 1015 4,04 29 0,51 1.2 22 3,0 41 6,0 75 10 15 26 50 82
Propylenglykol %% 0 9 1026 391 56 046 10 | 18 26 35 51 65 89 138 2 4 1
Propylenglykol 0% 5 13 1033 3,84 9,1 0,44 l 06 14 22 130 45 57 79 12 20 40 66
H b
Propylenglykol 3% -10 -17 1040 3,76 16 0,43 L 03 08 13 2,0 3,4 48 1 69 10 18 36 59
Propylenglykol 40% -15 -22 1047 3,68 28 0,41 L 04 0,7 1,1 19 2,6 41 7 1| 15 31 52
Propylenglykol 45%  -20 -27 1055 3,59 54 0,40 |‘_ 0,4 05 1,0 13 21 3,6 79 21 1| 43
Propylenglykol 50% -25 -32 1062 3,51 110 0,38 L 0,5 0,6 1 1,7 3,8 10 22
Propylenglykol 55%  -30 -39 1070 3,41 239 0,37 |L_0,_8 1,7 4,7 9,7
Propylenglykol 60% 40  -46 1079 330 969 037 I 23 49 94
HeiBes Propylenglykol 50 % 20 -32 1038 3,63 6,1 0,38 [ 09 ] 1,7 23 32 4,7 59 82 12 20 41 67
Ethylenglykol 10 % 5 -3 1018 4,02 21 0,54 1,3 23 32 43 6,3 79 1 16 27 52 86
Ethylenglykol 20% 0 -8 10836 3,82 34 0,50 1,1 20 28 38 56 70 96 14 24 47 77
Ethylenglykol 30 % =5 =15 1056 3,62 58 0,47 Ir 0,9 .‘I 1,7 24 3.2 48 6,1 83 12 21 41 68
Ethylenglykol 3B% -10 =) 1066 3,51 8,6 0,45 i 0,6 14 1| 2,1 29 43 54 7,5 11 19 38 62
Ethylenglykol 40%  -15 -23 1077 3,39 13 0,44 L 0,4 09 14 2,2 i 38 4.8 6,6 9,7 17 34 56
Ethylenglykol 45%  -20 -28 1088 3,27 21 0,43 L 0,6 09 14 _2_4 33 52 1| 8,4 15 30 50
Ethylenglykol 50% -25 -34 1100 3,15 34 0,42 |‘__0_5_ 08 1,4 2,0 3,1 53 12 | 26 44 74 116 199 356 595
Ethylenglykol 55%  -30 -40 1112 3,01 57 0,41 |L 05 08 1,1 18 37 63 101 174 312 524
Alkali 8% -10 -28 942 4,25 2,7 0,44 1.2 22 3,1 41 6,1 7.6 10 83 137 213
Alkali 21%  -20 -37 939 4,27 43 0,41 11 2,0 28 38 56 7,0 10 14 24 48 78 129 201
Alkali 25%  -30 -45 933 4,30 74 037 | 08 1,7 "I 25 34 50 63 9 13 22 44 72 120 187
Calciumchlorid 15 % 0 -11 1086 4,04 2,4 0,55 13 23 33 4,4 6,4 8,1 1 16 27 54 88 144 223
Calciumchlorid 20 % =5 -17 1117 3,99 3,5 0,54 1.2 22 3,0 41 6,0 7,6 10 15 26 51 83 137 213
Calciumchlorid 25%  -20 £29 1143 3,96 e 0,51 lr 0,6 15 2,4 .‘I 33 49 6,2 85 12 22 43 4l 118 185
Calciumchlorid 30% -30 -55 1278 3,93 25 0,48 L 0,3 0,6 1,0 1,6 2,8 3,8 6,1 10 | 19 38 64 107 168 286 509 848
Natriumchlorid 10 % 0 -7 1078 412 2,0 0,60 14 25 34 46 6,7 84 " 17 28 56 91 149
Natriumchlorid 15 % -5 -12 1120 4,08 2,6 0,59 13 24 3,3 44 6,5 82 1 16 28 54 89 147
Natriumchlorid 20%  -10 -17 1161 4,05 41 0,56 1.2 22 3,1 41 6,1 7,7 10 15 26 52 85 139
Lithiumchlorid 10 % -5 -12 1056 3,60 3,0 0,59 11 2,0 2,7 37 54 6,8 93 13 23 45 75 122
Lithiumchlorid 5% -15 -25 1082 3,35 6,0 0,56 E 0,8 E 1,6 2,2 3,0 45 5,6 78 1 19 39 64 105 163 276 486 802
Kaliumformiat
Freezium 25% -5 -15 1155 3,12 2,7 0,51 1,0 18 2,6 3.4 5,0 6,3 8,7 12 21 42 69 113 176 295 517 827
Hycool 20, Freezium 30% -10 -20 1206 2,93 38 0,50 09 1,7 23 3,1 4,6 57 79 11 20 39 63 104 162
Hycool 30, Freezium 3B% -25 -30 1269 2,73 71 0,45 T 0,7 E 14 19 26 39 49 6,7 97 17 33 55 91 142
Tyfoxit F15 25% -5 -15 1232 3,17 3,6 0,52 1,0 18 25 34 5,0 6,4 8,7 13 22 43 70 1156 178
Tyfoxit F40 0% -25 -40 1354 2,65 1 0,44 l 0,5 1,0 1,7 ‘l 24 35 45 62 9 16 31 52 86 134
Kaliumacetat
Tyfoxit 60%  -10 -20 1162 3,20 6,4 0,48 [_0_8_-] 1,6 2,2 3,0 4,4 5,6 76 1 19 38 63 103 161
Tyfoxit 0% -25 -31 1193 3,10 17 0,45 E_ 03 0,7 1,1 17 3,0 41 1 6 89 16 31 52 87 136
Tyfoxit 80% -35 -40 1222 3,00 44 0,43 I;. 0,3 0,4 0,7 1,1 1,6 2,5 4,4 9,4 ] 25 42 70 112
Kaliumacetat-formiat
Temper 10 0 -10 1090 3,54 28 0,51 11 20 28 37 55 69 94 14 23 46 75 124 192
Temper -15 -5 =15 1120 3,39 38 0,49 1,0 18 25 34 50 6,4 9,4 13 22 43 70 115 180
Temper -20 -10 -20 1149 3,23 51 0,47 09 1,7 23 3,1 4,6 58 8 12 20 39 65 107 167
Temper -30 -20 -30 1190 3,00 10 0,44 Ir 05 1,1 18 1| 25 38 48 6,6 9,6 17 33 55 92 143
Temper -40 -30 -40 1225 2,88 24 0,41 |L 0,5 0,8 1,2 2,0 2,8 4,4 76 1| 14 28 46 7 121 206 367 611
Temper -55 -45 -55 1267 2,62 58 0,38 103 04 08 1,1 17 29 65 18 | 35 59 94 162
Temper -60 -50 -60 1288 2,59 108 0,38 L 0,4 0,6 09 1,6 3,5 9,5 20 41 79 ] 141
Betain (Thermera AC) =5 15 1075 3,12 8,1 04 1 06 13 19 26 39 49 6,8 9,9 17 34 56 93 145 246
Betain (Thermera R) -20 -35 1110 2,80 48 03 __Oii___Oé__E,g__1_,2____2___3_,4___7;4___2_0__] 36 61 97 167
P ——————————————— 1
Geschwindigkeiten des Fliissigkeitsstroms fiir die verschiedenen Rohrquerschnitte: | Betrieb laminare Strémung | > 05m/s > 1m/s > 1,5m/s _
H
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